PLASTIGAMA

Tuberias y accesorios de PVC para agua potable.
Fabricado con sello de calidad INEN 1373.
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BRIDA INYECTADA

CODO L/RE/C 22.5°

Diametro

SOLVENTES
LiQUIDOS

Diametro KALIPEGA
I?OLIPEGA 20cc

GRANDES
DIAMETROS



VENTAJAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

L ongitud de fabricacion 6m mas la campana.
eAmplia gama de diametros y presiones.
*No transmiten olor ni sabor al agua potable u otros fluidos Diadmetro

de consumo humano. el

«Por su baja conductividad eléctrica, no se produce en el

material corrosion galvanica y/o electrolitica, ni la formacion 20 | 925983 | 63] 1.5 17.0 |2.00] 2040 | 290
de depositos o incrustaciones en las paredes interiores, ;; g;ggﬁ: 1080'8 }g gg‘g 1'22 12;? ﬁf
conservando inalterable su seccion hidraulica. a0 | 926020 1251 15 370 11001 1020 | 145
«Por la inercia quimica del compuesto de PVC vy sus aditivos, 926018 | 10.0 19 362 | 1.25| 1275 181
resisten el ataque de aguas y suelos agresivos. 50 g%gg%z ]g:g }:g ié:g ?:gg 18:;8 Hg
*Su modulo de elasticidad les permite una alta resistencia a 926024 | 10.0 24 452 | 1.25] 12.75 181
las sobrepresiones hidrostaticas por Golpe de Ariete y a los 926029 200113 SO0 1S3 S %
esfuerzos producidos por cargas externas del material de 63 | 56033 | 125 24 58.2 | 1.00 | 10.20 145
relleno, de trafico y sismicas. 926032 | 100 | 3.0 570 | 1.25] 1275 | 181
*Su bajo coeficiente de friccion con respecto a otros 75 ggggig fg'g ;g ;g)‘j g'gg g'ﬁ 1?;
materiales, asegura una mayor capacidad de conduccion. 026042 | 2001 22 | 856 0631 643 | o1
*Resisten asentamientos diferenciales y permiten deflexiones. g0 | 926043 | 160| 28 844 | 080 | 816 | 116
«No favorecen la adherencia de algas, hongos, moluscos, etc. ggggii ]é:g i:g g?:g }:gg ]gﬁg }g?
Su bajo peso facilita el transporte, manipuleo e instalacion. 925952 | 20.0 | 2.7 1046 | 063 | 643 o1

110 925953 | 16.0 3.4 103.2 | 0.80 8.16 116
925956 | 125 4.2 1016 | 1.00 [ 10.20 145
925954 | 10.0 5.2 996 | 1.25] 12.75 181

ClON UBERIA E/C 925959 | 200 | 3.1 | 1188 | 063 | 643 | ot

925960 | 16.0 3.9 117.2 | 0.80 8.16 116
125 925962 | 125 4.8 1154 [ 1.00 | 10.20 145
925961 10.0 6.0 113.0 | 1.25| 12.75 181
925964 | 20.0 34 133.2 | 0.63 6.43 91
140 925965 | 16.0 43 1314 | 0.80 8.16 116
925966 | 12.5 54 129.2 | 1.00 | 10.20 145
925968 | 20.0 39 152.2 | 0.63 6.43 91
160 925969 | 16.0 5.0 150.0 | 0.80 8.16 116
. N 925972 | 125 6.2 1476 | 1.00 | 10.20 145
v i 0% s = 925970 | 10.0 7.6 1448 | 1.25] 12.75 181
Compruebe el ajuste en seco Aplique en las superficies lijadas 925976 | 20.0 4.9 190.2 | 0.63 6.43 91
entre espiga y campana de la "POLILIMPIA" para lograr una 925977 | 16.0 6.2 187.6 | 0.80 8.16 116

tuberia y/o accesorios. Si la preparacion de las superficies a 200 925979 | 125 7.7 1846 | 1.00| 10.20 145
union es muy apretada lje el soldar. 925981 | 100 | 95 | 1810 |1.25% 1275 | 18
Stremo exenonde ‘ié‘ﬁg;“gg 25" | 925985 | 200 55 | 2140 [063[ 5.0 91

Cuide de no ljar en exceso. 925986 | 16.0 7.0 211.0 [ 080 8.16 116
925987 | 25.0 4.9 240.2 | 0.50¢ 6.43 73

: 925988 | 20.0 6.1 237.8 | 0.63 6.43 91
250% 925989 | 16.0 7.8 2344 | 0.80 8.16 116
925991 | 125 9.6 230.8 | 1.00 | 10.20 145

925990 | 100 | 11.9 226.2 | 1.25 | 12.75 181
925998 | 25.0 6.2 302.6 | 0.50% 5.10 73
926002 | 20.0 77 299.6 | 0.63 6.43 91
315 925999 | 16.0 9.8 2954 | 0.80 8.16 116
N 926001 | 125 | 12.1 290.8 | 1.00 | 10.20 145

Inmediatamente después de Una las piezas 926000 | 10.0 15.0 285.0 | 1.25 [ 12.75 181

aplicar el limpiador "espigo-campana’ % | 926007 | 16.0 11.0 333.0 | 0.80 8.16 116
“POLILIMPIA" aplique con la inmediatamente, asegurese de 355 926009 | 125 | 13.7 327.6 | 1.00 | 10.20 145
brocha la soldadura liquida que el tubo penetre en la 926008 | 10.0 16.9 321.2 125 12.75 181

"POLIPEGA” o  "KALIPEGA’ cavidad de la campana hasta el

encima de la espiga del tubo y fondo, haciendo girar 1/4 de 926011 25.0 7.9 3842 | 050%  5.10 73

al interior de la campana. vuelta, mientras ambas 926013 | 20.0 9.8 3804 | 0.63 643 91
Apliqgue el cemento solvente  superficies  estan  todavia 400" | 926014 | 16.0 | 124 3752 | 080 | 8.16 116
répidamente  pero no lo humedas. 926017 | 125 | 154 369.2 | 1.00 | 10.20 145
derrame dentro de la tuberia 926015 | 10.0 19.0 362.0 | 1.25| 12.75 181
evitando el exceso. 926016 8.0 | 24.1 351.8 | 1.60 | 16.32 232
NOTA:
Utilice Polipega para *Producto de fabricacion bajo pedido, sujeto a lote minimo de produccion de
diametros hasta 200 mm vy acuerdo mutuo, cliente - fabrica, en tiempo de entrega.

Kalipega para didmetros "Tuberia de fabricacion especial, mediante acuerdo entre fabricante y cliente.

mayores de 200 mm.

Elimine el exceso del cemento
solvente en el reborde,
cuidando de que en el
perimetro de la union aparezca

el cordon de soldadura.

Aplique el cemento solvente

moderadamente ) .
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